Cogsdill Specialne nastroje

Valéekovanie je technolégia finiSovania povrchu, pri ktorej st vytvrdzované a
vysokolestené ocel'ové valCeky pritlacané na maksi povrch obrobku. Ked' tlak
generovany valéekmi presiahne pripustny bod ohybu povrchu obrobku,
povrchova vrstva je plasticky deformovana tvarnenim povrchu za studena.
Vysledkom je zrkadlovy a vytvrdeny povrch so zataZovymi charakteristikami,
ktoré su lepSie ako pribrisnych metodach dberu kovu.

Kvalita povrchu

=P pred valcekovanim

==)> po valéekovani

~J b4 celkova vyska

Valc¢ekovacie nastroje SRMR, SRMB

» aplikovatelné pre Sirokd Skalu
konfiguracii obrobkov
 vnitorné priemery (diery), vonkajsie
priemery (hriadele)
» priebeZné alebo slepé diery
 rovné povrchy, kuzZele, gul'ové povrchy a
kontdry, drazky (radius lopatky)
e prevnitorné priemery od ¢ 4 mm do ¢ 178 mm
» prevonkajsie priemery od ¢ 1 mm do ¢ 65 mm
» jednoducho prestaviteIné v typickom rozsahu ¢ 1 mm
« $pecialne rieSenia s k dispozicii aj pre vacsie a
mensie priemery a prakticky pre akékolvek

Diamantové valcekovacie nastroje

Presny nastroj pre mikrofiniSovanie hriadelov alebo
povrchoch akychkolvek vonkajsich priemerov alebo
velkych vniitornych priemerov:

« Styrivarianty RDB, DB, DBT, DBR
umoZiuji pouZitie na vacsine sistruhov,
manualnych alebo CNC

« vymenitelna leStena diamantova Spicka

» nastavitelné pre optimalny valekovaci tlak

» s nastrojom DBT je mozZné valcekovat kalené
materialy 50-58 HRC

Ve

konfirguracie
Univerzalne valcekovacie nastroje Celné diamantové valGekovacie nastroje
Univerzalne valGekovacie nastroje =y Nastroje Diamond Burnish Face Mill (DBFM) sii uréené na leStenie

Cogsdill UBT sii vhodné pre
val¢ekovanie hriadel'ov, povrchov,
kuZelov, kontir a relativne velkych

plochych ploch na dosiahnutie vynikajticich povrchovych Gprav.
PoufZitim osvedcenej geometrie diamantovych Spiciek Cogsdill méZzeme
dosiahnut povrchové (ipravy s nizkym obsahom RA.

Jednoduché a efektivne nastroje DBFM sii navrhnuté tak, aby na

69 mm). ubovolnom povrchu vytvarali zrkadlové povrchy; od uhlikovych oceli po
nastrojové ocele, aZ po zliatiny vacsiny Zeleznych a neZeleznych kovov.
» jednoduché nastavenie a prevadzka
« pre CNC obrabacie centra so spolocnym rozhranim
« nastavitelnost tlaku pruZiny
, - . . » pouZitelné pre velké aj malé plochy (priruby)
Externy valéekovaci stroj CX - diha zivotnost nstroja

Privalcekovani dochadza kzlep$eniu tinavovej odolnosti, antikorézonych
vlastnosti, vzhladu a rozmerovej presnosti obrobkov.

«  prerdzne priemerytyce od 10do250 mm
akejkolvek dizky

«  prepriebezné aplikacie, stroj je vybaveny
funkciou end stop

« ajpreobrobkys prerusenym povrchom

 nastavitelnost tlakuarychlosti

« moznostruénéhoalebo automatizovaného
valCekovania




Cogsdill Specialne nastroje

Odihlovanie dier je zvycajne ¢asovo a nakladovo narocna operacia. Zadné casti
dier si obzvlast komplikované, pretoZe sii veI'mi ¢asto nepristupné
konvenénymi odihlovacimi nastrojmi.

Nastroje BURRAWAY®, MICRO BURRAWAY®, BURR-OFF®, FLIPCUT® a ELLIPTI-

BUR® sii mechanické odihlovacie nastroje dier, ktoré odihluji spredu, zozadu
alebo zoboch stran vitanych dier v jednom kroku.

BURRAWAY® MICRO BURRAWAY®
* nastroje Burraway si dostupné od g 2 mm do ¢ 50 mm « pre medicinske, automobilové a elektronické
« odihluji obidve strany diery jednou operaciou aplikacie
. vymeni_tel’nt% reznf’; plétky + dostupnéod g 1 mm do ¢ 2,34 mm
* nastavitelné napatie platku * nastroj sa sklada z 2 Gasti - drZiak a l'ahko
* pouzitelné aj na konvenénych strojoch a v ruénych vymenitelna napli
nastrojoch « pohodIiné upinanie naplne do Standardného drziaku

\\ so stopkou g 6 mm

BURR-OFF® FLIPCUT®
* dostupné od ¢ 1,57 mmdo ¢ 16,28 mm « na operacie spatného zaibenia v jednom usporiadani
« odihluji obidve strany diery jednou operaciou « uréeny pre diery od @ 7 mm do @ 34 mm
« prebrisitelné rezné hrany « vymenitelny platok
 jednoduché uvolnenie $pon  pre robustné aplikacie na vSetkych typoch strojov
 nastavitelné napatie  dva standardné rezné platky:
» vysoko-produktivne automatizované odihlovacie - pre spatné zahibenie a predné skosenie
operacie - pre spéatné a predné skosenie

ELLIPTI-BUR®

« odihluje nepravidelné povrchy dier

« samo-centrujiici vymenitelny platok

 pouzitelny na akomkolvek type strojov

« Ellipti-Bur je dostupny v rozmeroch od ¢ 4 mm do ¢ 25 mm
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